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Verwendete Komponenten

Steuerung
IndraLogic L20

Das Herzstiick dieser Anlage ist
die Indra Logic L20, das SPS-Sys-
tem der Firma Bosch-Rexroth.

Die Programmierung erfolgt iber
Ethernet. Die Kommunikation er-
folgt Giber PROFIBUS.

Antrieb
EcoDrive CS

Die Linearschlitten werden von
zwei Umrichter vom Typ EcoDrive
CS mit passenden Servomotoren
angetrieben.

Absolutwertgeber der Firma Pana-
sonic liefern die genauen Positi-
onsdaten der Motorwelle.

Bedienpanel
VCP25

Das Kleinbedienpanel VCP25 fiir
die Steuerung der Anlage kommt
aus dem Hause Bosch-Rexroth.

Es ermoglicht eine individuelle
Gestaltung der Bedienoberflache
Uber Ethernet. Die Kommunikation
erfolgt tiber PROFIBUS.

Kamera
Visor V20

Die aufgenommenen Bilder der
Visor V20 werden mit der dazuge-
hérigen Software des Herstellers
SensoPart ausgewertet.

Die bendétigten Signale konnen di-
rekt an die Steuerung libergeben
werden.

Unser Projekt

Projektmanagement

Dieses Abschlussprojekt wurde
mit den bekannten Tools des Pro-
jektmanagements durchgefiihrt.
Dazu gehoren der Projektstruktur-
plan sowie Kapazitats -, Termin -,
und Kostenplanung.

Elektro

Die Anlage wurde mit einem zu-
satzlichen Antrieb ausgestattet.
Der Schaltschrank wurde fiir die-
sen Zweck fachgerecht umgeriis-
tet. Die Parametrierung wurde mit
der Software DriveTop durchge-
fahrt.

Programmieren

Die Programmierung der Steue-
rung wurde mit der Software Indra-
Logic durchgefiihrt.

Hier wurden bekannte Methoden
wie z.B. Hand -, Automatikbetrieb
und Ablaufsteuerung genutzt. Das
Kleinbedienpanel VCP25 nutzt die
Software VI Composer.

Mechanik

Der Werkstiicktrager sowie das Ab-
lagepodest wurden anhand selbst
erstellten technischen Zeichnung
angefertigt. Die Montage und Aus-
richtung der Komponenten erfolg-
te zweckmaRig.

Fir die Unterstiitzung mochten wir uns bei der BBS-ME sowie allen Lehrkraften der FSET13

bedanken. Besonderer Dank gilt unserem Projektbetreuer. Herr Wolf.



